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收件日期/時間：     年    月    日    時    分 報告編號：     ¯             □Y  □Z  □X

登錄日期/時間：     年    月    日    時    分                            第   頁共   頁

委

託

資

訊 

工 程 名 稱 ：  

業      主：  

監 造 單 位 ：   

委 託 單 位 ： 
(同□監造單位；□承包廠商)   

 

聯 絡 地 址 ： 
(於報告中出具：□否；□是)    

承 包 廠 商 ：   

供 應 廠 商 ：   

樣
品
資
訊 

樣 品 名 稱 ： 
( □ 如 附 件 所 示 ) 

 取 樣 日 期： 

取 樣 地 點 ：  結 構 部 位： 

加 註 項 目 ：  

人

員

資

訊 

委託單位     

取樣人員     

*送驗人員(親簽)     

送驗時間(月日時分，共八碼)  
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________ 

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________ 

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________
身分核對 

會驗人員(親簽) 
會驗：□是；□否 
(若未勾選視同不會驗) 

    

會驗時間(月日時分，共八碼)  
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________ 

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________ 

 
□是(○私人證件 / ○公司證件 / ○長期客戶_______ ) 

□否，___________________
身分核對 

請
款
資
訊 

發票抬頭： 

統一編號： 

寄送地址： 

聯  絡 人： 
電話/傳真： 

其

他

資

訊 

1.報告出具規範要求：□是，○規範明定/○委託單位提供；□否。 

2.轉送/外包：□不同意；□同意；轉送/外包單位： 

試驗項目： 

3.樣品保留/退還(未勾選視同不保留)：□不保留；□退還(運費用由顧客負擔)，  

退樣地址/人員： 

 
4.報告共需      份(未填寫皆為一式 3 份)，□自取；□郵寄；□其他，                        

郵寄地址/人員： 

 

5.本實驗室執行實驗室活動中所獲得的所有資訊依

本實驗室保密管制作業程序予以保密，且對委託

試驗之結果不提供符合性聲明及意見與解釋。 

6.對於此份試驗委託單及其附件所訂定之內容，委託

者本人均已確認無誤，並同意委託明研科技股份

有限公司 中彰實驗室執行試驗、轉送/外包等試驗

所需相關工作安排。 

*委託者簽名(請務必簽名) 

 

實驗室人員填寫區                             因應 TAF 規定：本試驗委託單部份內容資訊將上傳至 TAF 財團法人全國認證基金會，特此告知。 

樣品狀況：□良好；□其他，                       
收件方式：□實驗室收件；□郵寄；□貨運； 

□現場/其他，_______________________ 
是否符合允收標準：□是；□否，________________ 

本室收件人員簽收 

 

備註： 

中彰實驗室 
Zhong-zhang Laboratory 
試驗委託單(共用) 

請  委託顧客   
填寫粗框內項目 

地址：彰化縣伸港鄉彰新路七段402巷569號 
電話：04-7998656  傳真：04-7998658 
E-mail：adv@adv-tech.com.tw 

明研科技股份有限公司 
ADVTECH INC. 



QP-20-F01-PR-G 
 

 

 

報告編號：     ¯             □Y  □Z  □X  
第   頁共   頁 

試驗委託內容 
TAF 
認證

(V) 
試驗項目 材料規格 

及規範 
試驗 
數量 

試驗方法 
*若未填寫試驗方法年版，則由實驗室為您決定。 

試驗費用 
（含稅） 

V 

 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

□ 

1.銲接鋼線網及鋼筋網試驗 
外觀檢視 
單位質量 
形狀尺度量測 
拉伸試驗 
彎曲試驗 
銲接點抗剪強度 
銲接點之剝離 

 

 

□ CNS 6919: 

□  

□   

V 

 

 

□ 

□ 

□ 

□ 

 

□

□

□

□ 

2.螺旋套管試驗 
成品： 
外觀檢視 
形狀尺度量測 
強度試驗 
水密性試驗 
母材： 
尺度量測 
拉伸試驗 
彎曲試驗 
鍍鋅附著量試驗(酸洗法) 

 

□ 自訂方法-文件編號 TP-02(         )  

□ CNS 12739: 

□ CNS 12740: 

□ CNS 2111: 

□ CNS 1244: 

□ CNS 1247: 

□  

 

V 
 

□ 

□ 

□ 

3.鋼纖維試驗 
形狀尺度量測 
拉伸試驗 
彎曲試驗 

 
□ CNS 12892: 

□ ASTM A820/A820M- 

□ 

 

V 

 

 

□ 

□ 

□ 

 

□ 

□ 

4.剪力釘試驗 
成品： 
形狀及尺度量測 
熔接部位拉伸試驗 
熔接部位彎曲試驗 
母材： 
拉伸試驗 
化學元素分析 

 

□ 自訂方法-文件編號 TP-02(         ) 

□ CNS 4689: 

□ AWS D1.1/D1.1M: 

□ CNS 2111: 

□ ASTM A370-  

□ 自訂方法-文件編號TP-06(參考 ASTM E415-    ) 

□ 自訂方法-文件編號 TP-06(參考CNS 10006:     ) 

 

V □ 
5.鋼支保焊接點 
可靠性試驗  

□交通部公路局施工說明書技術規定第02422章3.5.2(         ) 

□交通部公路局施工說明書技術規定第02476章2.1.9(         )  

V □ 
6.金屬橋欄杆支座 
承載力試驗  

□行政院公共工程委員會施工綱要規範第05522章(         ) 

□交通部高速公路局施工技術規範第05522章(          ) 

□交通部公路局施工說明書技術規定第05522章(        ) 

 

 □   □    
註：1.本公司依試驗之目的與專業領域判斷需對試驗樣品進行破壞取樣，若委託者不同意或有其他要求時，應主動     

於委託試驗前告知並載明於試驗委託單內，若因委託者未告知而產生相關損失，本公司將不負賠償責任。 

2.本試驗委託單之試驗項目所引用之測試報告資訊： 

出具報告單位:                         ；報告編號:                         。 

其他資訊： 

*委託者簽名(請務必簽名)： 

樣品描述：□同樣品名稱；□詳收樣照片； 

□其他： 

 
 

中彰實驗室 
Zhong-zhang Laboratory 
試驗委託單(成品類) 

請  委託顧客   
填寫粗框內項目 

地址：彰化縣伸港鄉彰新路七段402巷569號 
電話：04-7998656  傳真：04-7998658 
E-mail：adv@adv-tech.com.tw 

明研科技股份有限公司 
ADVTech INC. 
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